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WYKONANIE ODPOWIEDNIE DO CYNKOWANIA OGNIOWEGO :

Podstawowe zasady:

« Zadbac o niskie naprezenia wiasne podczas spawania.

s Utrzyma¢ mozliwe matg szybkos¢ schtadzania po spawaniu, aby
unikng¢ zmian struktury w rejonie spoin.
Sporzadzi¢ plan dziatania po spawaniu; ewentualnie podgrzac.

Podczas spawania lub prostowania po miejscowym podgrzaniu nastepuje
stosowna rozszerzalnosS¢ cieplna, zimniejsze fragmenty czesci konstrukcji
utrudniajg rozszerzalno$¢. To prowadzi

do speczania (zakleszczania) w cieptym obszarze i do wytwarzania naprezenia
Sciskajgcego.

Przy schtadzaniu z ciepta spawania powstaje nastepnie na skutek kurczenia sie
odwrotnie naprezenie rozciggajgce.

Wymiana naprezenia Sciskajgcego i rozciggajgcego powtarza sie w kagpieli
cynkowej, wskutek czego moze dochodzi¢ do wypaczenia a w najgorszym
przypadku do powstawania pekniec.

W elementach konstrukcji, ktére zostaty z materialtdw o r6znej grubosci, moze
dochodzi¢ do podobnych skutkdw naprezen.

% Unika¢ formowania na zimno (starzenie) elementéw konstrukciji.
s Uwzglednic¢ i dopusci¢ mozliwos¢ rozszerzalnosci cieplnej.

% Unika¢ w miare mozliwosci proceséw, ktore powodujg karby.

Dziatanie w celu zredukowania napr ezen spawalniczych :

s Wybiera¢ mozliwie mate i rownie grubosci scianek;

s Wybiera¢ mozliwie mate grubosci spoin;

¢ Dlugosci spoin powinny by¢ mozliwie maite;

s Wykorzystac przerwane spoiny;

+» Stosowac przede wszystkim spoiny pachwinowe;

s Symetryczny uktad spoin rowniez przy matych dtugosciach spoin;
+ Opracowac plan dziatania po spawaniu i wprowadzi¢ w zycie;

s Podgrzewac¢ przed spawaniem, w przypadku nieuniknionych réznic
grubosci spawanych elementéw konstrukcji oraz/lub mniejszym niz
20% wydtuzeniu przy zerwaniu A;

** Wypetniac kratery w celu unikniecia zmniejszenia przekroju.
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Duzo drobnych wad = du za szkoda

Dzwigar walcowa
Grubo $¢ kotnierza 40 mm

Grubo $¢ porzeczki 20 mm
Szeroko $¢ kotnierza 300 mm
Wysoko §¢ porzeczki 635 mm

Ptyta czotowa
grubo $¢ 40mm

== $rodniki

Grubo $¢ 10 mm,

z jednej strony
zespawane z d zwigarem

D = Spoina

Puste komary - obj eto$é€ ca. 400 Liter ka zda, do wypetnienia przez dwa otwory
o srednicy @ 30!

Do powstania p eknieé doszto, poniewa z nie wzi eto pod uwag e, ze:

% Rdznica grubo s$ci mi edzy zewn etrznym s$rodnikiem a poprzeczk a
10 mm wynosi wi ec 2, podczas gdy powinna by ¢ maksymalnie 1,2.

s Otwory do- i odptywowe o  srednicy @ 30mm sg o0 wiele za mate, aby
umo zliwi ¢ sprawne zanurzanie.

% Gruba blacha osi aga p0 zniej temperatur e koncow g jak cienka blacha.
Cienka blacha chce si e rozszerzaé, ale jest powstrzymywana przez
potaczenie z chtodniejsz q grub g blach a. Przy r6 znicy temperatury
100<C prowadzi to do ré6 znicy dlugo $ci ca. 1mm na metr. W
przypadku elementu konstrukcji o dlugo  $ci 9 m cienka blacha jest
teoretycznie o 9mm diu zsza. Odpowiednio wysokie jest wyst  epujace
napr ezenie $cinaj ace.




